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TALHAS ELETRICAS BERG-STEEL
MODELO “BSE-63"

1 — INTRODUCAO

Este manual tem por finalidade informar as condic@nimas exigiveis para a
operacdo de talhas de corrente com acionamentorigaato visando garantir aos
usuarios, a seguranca na utilizacéo destes equipasne
As Talhas Elétricas BERG-STEEL, sdo aplicadas nsruoha fabricacdo e ensaios,
elaboradas através da ABNT, cuja referéncia fomesea seguir para eventuais
consultas que se fizerem necessarias por nossogedli

1.1- NBR-10981:Talhas de corrente com acionamento motorizado.

1.2- NBR-11095:Talhas de Corrente com acionamento motorizadosaibs.

1.3- NBR-11327: Critérios de utilizagdo de talhas de corrente cacionamento
motorizado.

2 - INFORMACOES GERAIS
2.1 - Apresentacéo:

A Talha Elétrica que aqui apresentamos, é de pr@rtlusivamente da BERG-
STEEL, sua execucao segue critérios visando alcangaaximo em seguranca e
durabilidade. E fabricada nas capacidades 125, 2@m, 250, 300 e 400kg; e em
quatro formas construtivas:

BSE-63 — G:Fixacao por Gancho
BSE-63 — H:Talha - Trole Manual
BSE-63 — M: Talha — Trole Mecénico
BSE-63 — E:Talha — Trole Elétrico

2.2 - Redutor:

Talha: Composto de um sistema de engrenagens e pintdilss providos de
rolamentos de esferas. Tém os dentes de formaoiualic os quais conferem ao
conjunto um rodar silencioso e isento de vibrac®asio as engrenagens como 0s
pinhbes sdo em aco ligado e tratado termicamemngegaatribui ao sistema maior
durabilidade.

Trole: Tipo coroa - rosca sem fim.

2.3 - Friccéo de Seguranca:

Dispositivo de seguranca contra sobrecarga.



2.4 - Motor
Talha BSE-63:
Motor WEG trifasico tipo motofreio, 220/380V comrye retificadora 220V e
440V com ponte retificadora 440V, 0.33CV (250W)1Q@7pm, Carcaca 63, Classe
de protecéo IP 55, Isolagéo F.
Fabricado pela WEG, o motofreio consiste de um mad¢oinducdo acoplado a um
freio monodisco, formando uma unidade integral cactgpe robusta.
Trole BSE-63:

Motor WEG trifasico, 220/380 - 440V, 0,33CV (250V¥),10 rpm, Carcaca 63,
Classe de protecéo IP 55, Isolacéo F.

Os motores sdo totalmente fechados com ventilagé&rn@a, com as mesmas
caracteristicas de robustez e desempenho da lenhetbres WEG.

2.5 - Freio:
Talha BSE-63 — E construido com poucas partes moveis, que @sségnga
duragdo com o minimo de manutencdo, gerando bajxecanento e minimo

desgaste.

Trole BSE-63—Embora o trole ndo tenha freio, o sistema irréversao permite a
movimentagdo do mesmo sem que haja 0 acionameat@aido motor.

2.6 - Corrente:
Corrente tipo elos @ 5 x 15 - Norma DIN 5684.
2.7 - Comando:
As Talhas Elétricas BERG-STEEL é fabricada commando de24V. O sistema

consiste de botoeira pendente que aciona os coggajae garante um acionamento
rapido, facil e de maior seguranca na operagao.



2.8 - Alimentacéao de energia

E muito importante que se observe a correta aliagdotde energia elétrica.

A selecdo dos condutores sejam o do circuito daeealiacdo dos motores, os dos
circuitos terminais ou dos circuitos de distriboicdeve ser baseada na corrente
nominal dos motores.

Na instalacdo das Talhas Elétricas BERG-STEEL, cemaualquer equipamento
provido de motor elétrico, recomenda-se alguns quliocentos de seguranca:
verificacdo de voltagem, instalacdo de chave gésalyeis e outros a critério do
usuario.

A protecao térmica € fator determinante para o blesempenho dos mesmos e
para o aumento de sua vida til. Deve ser dimeadiae acordo com o motor e 0
tipo da carga, assegurando um trabalho continumae raaior vida util de todo o
equipamento.

Obs: Para protecdo do motor recomendamos o0 uso isj@ntdr-motor
termomagnético com faixa de ajuste conforme tabélaixo. Ajustando-o pela
corrente nominal do motor.

Mod. 220V 380V 440 V

BSE-63|1,0-1,6A| 0,63-1,0A| 0,63 —-1,0A

3 - INSTALACAO

3.1- Verificar se a estrutura de sustentacdo (Portiddsnovias, Pontes, etc.), é

3.2

3.3-

compativel com o equipamento a ser instalado, easdo a capacidade de carga,
bitola e perfil da viga de rolamento.

- Verificar se a estrutura suporte, permite que laatdique centralizada acima da

carga de tal forma que o icamento seja feito \@rtiente sem arrastes que possam
danificar o equipamento e comprometer a seguram¢asaario.

Antes de conectar o cabo de alimentacdo a redecal@onfirmar se a tenséo
indicada na placa de identificacdo da talha cooredp a tensdo de alimentacéo, as
conexdes devem ser efetuadas conforme esquemiasosléhostrados nas fig. 1 e
2. Obs.: Os profissionais que trabalham em indiaekacelétricas, sejam na
montagem, na operacdo ou manutencao, deverao reearEntemente informados
e atualizados sobre as normas e prescricdes dearegu

Recomenda-se que este servico seja efetuado porgoes qualificado.



ESQUEMA ELETRICO- BSE-63
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3.4-Em nenhuma circunstancia o motor da talha poderéoberto por caixas ou outras
coberturas que possam impedir ou diminuir o sistdmaentilacdo e/ou a livre
circulacdo do ar durante o funcionamento. A distarecomendada entre a entrada
de ar do motor e a parede, deve ficar em torndlLdarg.

3.4- Quando se tratar de talha com trole elétrico ouualarecomenda-se usar o suporte
condutor elétrico e os rodizios de sustentacdoFRgra 3

3.6- A fim de prolongar a durabilidade da corrept&cipalmente em ambientes onde
existem poeiras oxidantes ou abrasivas, recomerglaraplicacdo de uma leve camada
de dleo lubrificante antes do inicio do trabalhae gode ser feita com o uso de um
pincel conforme mostra a figura 4.

D)
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3.74nstale a caixa recolhedora de correntes conforgoes 5.

Fig. 5

4 - OPERACAO

O trabalho com as Talhas Elétricas BERG-STEEL étansimples e seguro, porém
pode acarretar situacdes de perigo se 0s operadiestss equipamentos néo o fizerem
cuidadosamente e com responsabilidade. Portantaalbas devem ser operadas
somente por pessoas selecionadas e treinadasruaart alto grau de responsabilidade
e bom entendimento do funcionamento das talhas.

A seguir citamos alguns cuidados a serem tomadpsatiaa operacional das talhas.

4.1- Antes de iniciar a operagao de icamento, deve-deica exatamente da carga a
ser levantada, a qual ndo devera em hipdtese algultnapassar a capacidade
nominal da talha.

4.2-Observar se a operagdo ndo colocara em risco gagseastejam na area.

4.3-0 operador deve evitar que durante a operacaolts ta atencdo seja desviada
por outras tarefas ou motivos.

4.4- Todos os movimentos da talha devem ser testadosoperador antes de iniciar o
trabalho. Caso algum comando néo esteja funcionsaiikfatoriamente, ajustes ou
reparos tornam-se necessarios devendo comunicamtaprente as pessoas
responsaveis pela manutencao do equipamento.

4.5-0 operador deve situar-se em local seguro, de@t&sisa botoeira de comando, e
que Ihe permita boa visdo da talha e da carga.



4.6- A corrente da talha ndo pode ser enrolada na ¢aegdigura 6). A carga deve ser
fixada diretamente ao gancho da talha, ou atragéagds e outros meios adequados
ao manuseio, cuidando-se para que nao haja podsiEl de deslizamento, mesmo
guando a carga oscilar nas partidas e paradas.

A carga nao deve ser elevada mais que alguns @trigraté se constatar que esta
devidamente balanceada nos lacos ou nos meiosriesaia da carga.

Fig. 6

4.7- Deve-se cuidar para que a corrente nado estejxidgpe, no caso de moitdes, que
0S ramais da corrente nao estejam enrolados emwegsie 0 moitdo nao tenha sido
passado entre os ramais.

4.8- Verificar se a carga nao esteja impedida por quealqbstrucéo.

4.9- A talha deve estar alinhada acima da carga, dertal que o icamento seja feito
verticalmente, sem arrastes que possam danificalha, o trole, além dos
elementos de fixacao.

4.10-As talhas ndo devem ser usadas para transporte degsoa® ndo podem ser
operadas passando as cargas acima das pessaapapmante quando estejam sendo
usados dispositivos de pega de carga como: eldéraiistema de vacuo e similar.

4.11- Caso a talha opere regularmente com cargas pequamaselacdo a sua
capacidade, o operador deve testar os freios @majue opera-la com uma carga
proxima da nominal, levantando a carga um pouanadio piso, e verificando a
acao do freio. Somente apos constatado o bom fugiento do freio, pode ser
feito o icamento da carga.

4.12- O operador ndo deve abandonar a carga suspemstalpa, a menos que sejam
tomadas as devidas precaucdes. Ex. Isolar a areappasagem de pessoas,
guando possivel calgar a carga...

4.13-Nao puxe o cabo da botoeira, isso pode ocasi@rarsdas conexdes na caixa de
comando.
Obs. Quando utilizar o carro manual puxar / empyredo suporte do gancho
(ou moitdo) ou pela prépria carga.

10



4.14- A botoeira de comando deve estar sempre ao aldanoeo do operador quando
estiver manipulando a carga.

4.15- 0O dispositivo de seguranca da talha (fim de cunsm) deve ser utilizado pelo
operador para limitar o percurso do gandiao é permitido alterar a posicao
do fim de curso, porém em extrema necessidade dese-consultar a Berg-
Steel a fim de se obter melhores orientacdes

4.16-Na utilizacdo de lingas, observe que o angulo méxde trabalho ndo exceda 45°
conforme indicado na figura 7.

4.17-Néao levante a carga fixada a area de aberturartthgacomo mostra a figura 8.
Nas figuras 9 e 10, os ganchos fixados a cargeeegar de forma a sofrerem
cargas laterais, podendo muitas vezes ser bem aeirpeevista para o trabalho, e
na figura 11, a carga estara toda concentrada n& @m gancho. S&o nessas
circunstancias que acontecem acidentes causadosujpiiras ou abertura do
gancho.

Fig. 7 Fig. 8 Fig. 9 Fig. 10 Fig. 11

4.18- Ao utilizar a talha em conjunto com trole ndo peéanthoques do trole contra
batente fim de curso da monovia, isso pode ocasdares na talha e no trole.

4.19- Nao utilize duas talhas para operar em conjuntmesma carga, porém em

extrema necessidade deve-se consultar a Berg-&tie®l de se obter melhores
orientacdes para este tipo de trabalho.

11



5 - MANUTENCAO

A BERG-STEEL recomenda ao usuario que faca mana@temgeventiva em suas
talhas, inspecionando no sentido de evitar falhiadefeitos que venham converter em
prejuizos ou fatores de risco.

As inspecdes diarias devem objetivar no minimo astadacdo do correto
funcionamento do sistema de freio, friccdo de s@bga e componentes do comando.
Visualmente deve-se observar o estado de conserdasameios de carga, em especial
a corrente, moitées e ganchos, verificando a exa&i&e deformacgdes ou outros danos.
As deficiéncias devem ser cuidadosamente examinadasgidas e eliminadas sua
causas.

5.1 — Inspecédo da CorrenteAs correntes sao calibradas elo por elo, a firgatantir o
trabalho com precisdo em conjunto com carretéisoldamas, portanto deve-se
considerar com atencdo as condigcbes em que setexrmooas correntes, e quando
houver necessidade de sua substituicdo, esta deeerfeita por outra original de
mesma fabricacdo. Mesmo que for constatado desgastdguma outra avaria em
somente um dos elos, deve-se substituir a cortedte A corrente deve ser instalada
com a solda para fora do carretel (roldana), sealgger torcdo entre as extremidades.
A corrente deve entrar e sair suavemente do choetéral e roldanas sem se prender,
saltar ou produzir ruido, alem da corrente deveasdém verificar as pecas nas quais
ela se encaixa, observando desgaste, deformacéot@uavaria. Como calibrador, na
verificagdo das condi¢des dimensionais das coseptele ser Util a utilizacdo de pecas
novas, que ainda nao foram utilizadas para repog$oagiretel e roldana).

A inspec¢do da corrente requer prévia limpeza, pemio exame visual do desgaste e
presenca de corrosdo. Inspecionar as faces detaxqaen avaliar desgastes dos elos
considerando permissivel 5% de desgaste em relagaddimensdes originais, e se
houver suspeitas de alongamentos, deve-se fazer mmadicdo comparativa,
selecionando um trecho da corrente que raramentsolicitado, e comparado a um
trecho mais solicitado. A corrente deve ser subidat se o trecho mais solicitado
estiver 2,5% ou mais, mais longo que o trecho méioitado. Esta medicdo pode ser
feita medindo um comprimento de 11 elos com um jpaguio (tabela abaixo).

Nota: Lembramos que toda corrente é testada co® M) sobrecarga, portanto se a
corrente apresentar qualquer alongamento, esta certeza foi submetida a
sobrecargas.

P=PASSO Dimenséo (L)
. Bitola Dimensdo | Permitida para
Modelo |Capacidades (@mm) Dadran Alongamento
(k) (mm) 11 elos x V(mm)
125, 150, 200,
BSE-63 | 250, 300 e 400 S 15 169.1
PASSO BITOLA
C 2
V V

L=1.V




5.2 — Inspecdo do Gancholnspecionar os ganchos verificando sinais de aizert
fissuras ou desgastes. Observar as condi¢cOes agidixcom o suporte giratério ou
moitdes. Checar as travas de seguranca dos gasaobesstui-las se for constatada
qualquer deformacao.

Nota: Lembramos de que todos os ganchos séo preniartestados a uma sobrecarga
de 100%, portanto sO apresentardo deformacdes sel&vidamente fixado a carga ou
submetido as severas sobrecargas.

Durante a inspecédo dos ganchos deve-se companareasdio de abertura da garganta
(A), indicada na figura 12, e observar o limite rpessivel na tabela 2, o qual, se
excedido, o gancho devera ser substituido.

L
Fig.12
Tabela 2
Dimensao “A”
. A=ABERTURA me
cAPACIDADES | T ERENCIA Limite para
Di 3
MODELO (kg) DIN IMensao | Al ONGAMENTO
Padrdo
(mm) (mm)
125, 150, 200,
BSE-63 | 250, 300 6 400 012 24+0.5 26.4+0.5

5.3 — Inspecéo do Freio

5.3 - 1 — Inspecao do Moto-freio Talha BSE-630r serem de construcdo simples, os
motofreios praticamente dispensam manutencdo e ha&endo a necessidade de

ajustagem periddica do entreferro devido ao sistéenauto ajuste; sendo necesséria a
troca da lona do freio somente quando o desgastpassar 0 campo magnético do

freio. Recomenda-se proceder uma limpeza intepurendo houver penetracdo de agua,
poeira, etc, ou por ocasido da manutengao periddicaotor.

—Intervalo da troca do disco de freio -O intervalo de troca, depende da utilizacdo da
talha, ou seja: das condi¢Ges de servico, das empsrdo ambiente de trabalho, etc...
Portanto este intervalo para regulagem pode serrdigiado na pratica pelo setor de
manutencdo de sua empresa, baseado nas caraaeridé funcionamento e no
desempenho do equipamento.

Para maiores esclarecimentos contactar com a #d&buccom uma assisténcia Técnica
WEG motores.

13



5.4 — Inspecdo e Regulagem da Fric¢cddiodas as Talhas Elétricas Berg-Steel séo
fornecidas com o conjunto da friccdo regulado paeaa elevacédo ndo exceda a 25% da
carga nominal conforme NBR 10981. Porém com o decao uso do equipamento,
devido a desgastes naturais de trabalho ou inflaéte temperatura do ambiente,
podera ser necessario novo ajuste, que se faztaage a porca castelo do conjunto da
friccdo (Figura 13), seguido de testes para congmé@wy do resultado. Se a talha tiver
muito tempo de uso e ao apertar a porca perceberte fragilidade ou é observado
desgaste excessivo de algum componente do conjantoccdo, deve-se substituir as
molas prato bem como a arruela da fricgao.

%,
)

%

%,

Fig. 13
TORQUE DA AMPERAGEM
FRICCAO 220V 380V 440V
7,5N 19A 1.09 A 1.24 A

Obs.: Com o auxilio de umtorquimetro regular a friccdo conforme tabela acimae em seguids
utilizando-se de um alicate amperimetro fazer a verificagdo damperagem do moto
acionando a talha até que o suporte do gancho oumnoitdo encoste na talha acionando
friccdo e comparando com os valores da tabela.

14



6 — TROLE

6.1 —Regulagem do Trole na Viga INa regulagem do trole na viga, deve-se deixar
uma folga minima de 2,5 mm entre a aba da rodaigaal, conforme mostra a figura
14. Verificar o alinhamento das rodas medindo ataf®e nas duas extremidades das
laterais. Ao se operar em monovias curvas, estm fdevera ser maior para se evitar
travamento. A regulagem dos troles em vigas cudeagm ser feitas com seguranca,
observando que as rodas figuem bem apoiadas sabmnavia. Para isto, durante o
projeto da estrutura é necessario saber o raiamide curvatura permissivel para que
o trole possa transitar livremente.

|

FOLGA MINIMA = 2,5 mm

SOUNN NN NN NN NN NN NN NN

Bl

-

Fig. 14

6.2 — Viga I: Os Troles Berg-Steel sédo fabricados com rodas ts&@l/gpodendo
trabalhar em perfis conico e também perfis retdiOes de fabricacdo normal tém
regulagem para trabalhar em vigas conforme indicad@abela 4.

Tabela 4
. _ Largura da Raio minimo de
Modelo e Capacidade Altura da Viga | Aba d% Viga | Curvatura
do Trole (mm) (mm) (mm)
(t)
BSE-63 76 a 206 60 a 102 800
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7 — LUBRIFICACAO

Apresentamos a seguir algumas recomendacbes dechg#io, nas quais indicamos
produtos facilmente encontrados no mercado (TabelA lubrificacdo deve ser mais
frequente quando o uso for mais intenso. Sempresgu&er nova lubrificagdo, esta

devera ser precedida de boa limpeza dos componemi@®vendo o lubrificante
contaminado.

Tabela 5
PRODUTO Locais de Lubrificante indicado Quantidade
Lubrificacdo
Oleo Lubrificante Moderada
Corrente de Carga Multi Gear EP Ver item 3.6
5x15-BSTEW SAE 90 APIGL -5 Ei ura4.
Marca: Texaco ou Similar 9
. Moderada para nao
Arruela da Friccdo de c tGr?xalG éflf\illlcialoBR Contaminar outros
TALHA Sobrecarga entopiex I Componentes.
ELETRICA Marca: KlUber ou S|m|lar Ver |tem 5.4
BSE-63 Engrenagens do reduto 0.3Kg
Rolamentos da Ma(rscr:')(aa?nBSu-iitos Suficiente
Roldana do Moitao ' ou g
----------------------------- - . *
Rolamento Axial Similar()
do Moitdo Suficiente
TROLE Structovis P liquid
ELBEgERIGC?SA Redutor Marca: Kluber ou Similar 0.05kg

(*) Ponto de gota minimo 180 °C

16



8- GRAFICO DE MANUTENCAO

O gréfico de manutencdo foi elaborado para condig@i@mais de trabalho. Para
condicOes especiais, 0s intervalos de manutencé@erate ser adaptados conforme as
circunstancias.

¢ COLOCACAO EM SERVICO

¢ CONTROLE DIARIO

e PRIMEIRA MANUTENCAO DEPOIS DE 3 MESES

¢ MANUTENCAO PERIODICA A CADA 3 MESES
e 12 MESES

o o 1. Verificar o funcionamento do freio

2. Verificar possiveis desgastes nas articulacées d
corrente de carga (visual).

. . 3. Verificar desgaste excessivo dos componentdweio

4. Verificar as fixacdes da corrente, limpar e iliidar a
corrente.

5. Verificar os meios de fixacéo da talha e estia
estruturas.

6. Verificar se os ganchos de carga e de suspensao
apresentam deformacdes ou outros danos (visual).

e | 7. Observar se os ganchos apresentam fissuras.

8. Limpar e lubrificar os pontos necessarios com
lubrificante.

9. Verificar desgaste ou ruptura dos componentes do
redutor.

10. Verificar desgastes do carretel e da(s) rolsldoa
moitdo (visual).

11. Observar desgaste excessivo, corrosdo, alomjaime
trincas na corrente de carga (visual). Tabela 1.

. . 12. Verificar o ajuste da friccdo de sobrecarga.

. . 13. Avaliar estado dos suportes e travas dos gancho

14. Verificar se ha corrosao das rodas dos troles e
monovias de rolamento.
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9 - VISTA EXPLODIDA — CONJUNTO MOTO-FREIO BSE-63
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9.1 - LISTA DE PECAS — CONJUNTO MOTO-FREIO BSE-63

Iltem

01

02
03
04
05

N.° Peca

15.17.684-1
15.17.689-1

15.17.711-6
15.17.709-7
15.11.154-0
15.12.042-0

Denominacgao

Motofreio WEG 220/380 - 440V — Freio 220V
Motofreio WEG 220/380 - 440V — Freio 440V
Disco do freio cod. WEG

Ponte retificadora 220V cod. WEG 4001.5904
Ponte retificadora 440V cod. WEG 020890956

Terminal Curva 90°

Conduite
Parafuso Allen s/ Cabeca M8 x 20
Porca Sextavada M8

Quant.

01
01
01
01
01
01

0.3m

04
04
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10 — VISTA EXPLODIDA — CONJUNTO REDUTOR BSE-63




10.1 - LISTA DE PECAS — CONJUNTO REDUTOR BSE-63

ltem

01
02
03
04
05
06
07

08

09
10
11
12
13
14
15
16
17

18

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

N. ° Peca Denominacgao

15.17.563-5 Botoeira THS 61 — 2 botbes
70.01.013-9 Corrente Galvanizada

15.17.797-9 Anel da Corrente da Botoeira
15.17.510-0 Cabo de Comando PP

15.17.326-2 Abracadeira Int. Nylon

15.17.209-6 Prensa Cabo

15.17.244-2 Cabo PP

15.17.666-3 Plaqueta de identificacdo 125kg
15.17.698-0 Plaqueta de identificacdo 150kg
15.17.667-3 Plaqueta de identificacdo 200kg
15.17.668-3 Plaqueta de identificacdo 250kg
15.17.669-3 Plaqueta de identificagcdo 300kg
15.17.670-2 Plaqueta de identificacdo 400kg
70.75.022-1 Tampa Traseira

15.11.113-3 Parafuso Allen C/ Cabeca Abaulada M6 x 12
15.11.098-8 Parafuso Fenda M5 x 8
15.17.775-0 Contator CWI07.10 — 24v — 60HZ.
15.17.191-0 Transformador 220/380/400V — 24V
15.11.143-0 Parafuso Cab. Cilindrica M4 x 6 — Trafo
70.75.019-2 Placa do Contatores

15.17.240-2 Batoque de Borracha

15.17.218-3 Ponteira de Borracha C/P
70.75.004-3 Caixa do Redutor

70.75.026-1 Caixa do Redutor Curta
15.17.711-0 Terminal Curva 90°

15.14.019-7 Rolamento do Pinhao do Motor Céd. 6201 ZZ

Quant.

01
3m
06
3m
01
02
0.7m
01
01
01
01
01
01
01
08
04
02
01
02
01
02
01
01
01
01
01

15.14.056-3 Rolamento do Pinh&o da Friccdo Cod. 6001 DDUO1
15.17.110-7 Anel Elastico — Pinhdo da Fric¢do Cod. 501.015 01

15.17.671-2 Porca da Friccao Cod. KM 5
15.17.672.2 Arruela trava Cod. MB5

15.17.533-8 Mola Prato Cod. 681.025

70.75.002-3 Arruela de Encosto da Friccdo
70.75.024-1 Arruela da Friccao

70.75.007-3 Engrenagem da Friccao

70.75.006-3 Cubo da Friccéo

70.75.016-2 Pinh&o da friccao

70.75.008-3 Engrenagem do Carretel

15.17.201-6 Anel Elastico — Carretel CAd. 501.023
15.11.091-8 Parafuso Cab. Cilindrica M4 x 10 Contatores

01
01
01
01
02
01
01
01
01
01
08
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11 - VISTA EXPLODIDA-TALHA BSE-63 Cap. 125, 150, 20 kg.
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Item

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

N.° Peca

70.75.012-2
15.17.113-7
15.14.057-3
15.14.058-3
70.75.005-3
70.75.009-3
70.75.015-2
70.75.014-2
15.11.109-4
70.62.112-2
15.17.133-5
70.75.025-1
15.11.087-9
70.69.186-7
70.75.011-2
15.17.692-0
15.11.080-9
70.75.010-2
70.75.000-3
15.17.665-3
70.75.003-3
15.12.052-9
15.14.054-3
70.75.021-1
70.75.018-2
70.75.013-2

Denominagao

Flange Lado redutor
Anel Elastico — Pinh&o do Motor Caitll.017
Rolamento do Pinhdo do Motor C68360
Rolamento do Carretel Cod. 6005
Carretel Central
Extrator da Corrente
Pinh&o do Motor
Gancho Superior
Parafuso Cabeca Redonda — Travadoh@G @1/8"W x 7/8”
Trava do Gancho
Mola da Trava do Gancho
Parafuso do Gancho Superior
Parafuso Allen C/ Cabeca — Flange 96
Parafuso da Corrente de Carga Bé&>alhedora
Flange Lado Motor
Corrente de Carga
Parafuso Allen C/ Cabega M5 x 16
Fim de Curso
Amortecedor do Gancho Inferior
Mola-Trava do Suporte do Ganchailmfe
Bucha do Suporte do Gancho Inferior
Porca PARLOCK M12 x 1.75
Rolamento Axial - Gancho Cad. 51.101
Suporte do Gancho Inferior
Pino do Suporte do Gancho
Gancho Inferior

11.1 — LISTA DE PECAS-TALHA BSE-63 Cap. 125, 150,0D kg

Quant.

01
01
01
01
01
01
01
01
02
02
02
01
03
02
01
01
01
02
01
01
01
01
01
01
01
01
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12 — VISTA EXPLODIDA-TALHA BSE-63 Cap. 250, 300, 40 kg.




ltem

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

11.1 — LISTA DE PECAS-TALHA BSE-63Cap. 250, 300, 400 kg

N.° Peca

70.75.012-2
15.17.113-7
15.14.057-3
15.14.058-3
70.75.005-3
70.75.009-3
70.75.015-2
70.75.014-2
15.11.109-4
70.62.112-2
15.17.133-5
70.75.025-1
15.11.087-9
70.69.186-7
70.75.011-2
15.17.143-0
15.11.080-9
70.75.010-2
70.75.001-3
70.75.017-2
70.75.023-1
15.12.052-9
15.14.054-3
15.17.664-3
15.14.055-3
70.75.013-2
70.75.020-1
15.17.096-1
15.11.123-2

Denominacao

Flange Lado redutor

Anel Elastico — Pinhdo do Motor CGsixll.017
Rolamento do Pinhdo do Motor C66360
Rolamento do Carretel Céd. 6005
Carretel Central

Extrator da Corrente

Pinh&o do Motor

Gancho Superior

Parafuso Cabeca Redonda — Travadch@ @1/8"W x 7/8”

Trava do Gancho

Mola da Trava do Gancho

Parafuso do Gancho Superior
Parafuso Allen C/ Cabeca — Flange 196

Parafuso da Corrente de Carga Bé&balhedora

Flange Lado Motor

Corrente de Carga

Parafuso Allen C/ Cabeca M5 x 16

Fim de Curso

Amortecedor do Moitdo

Pino da roldana do moitdao

Carcaca do moitéo

Porca PARLOCK M12 x 1.75
Rolamento Axial - Gancho CaAd. 51.101
Arruela de encosto da roldana dé&moi
Rolamento da Roldana do Moitdo E&d1212
Gancho Inferior

Roldana do moitado

Anel Elastico do Pino do moitdo
Parafuso Allen M6 x 30

Quant.

01
01
01
01
01
01
01
01
02
02
02
01
03
02
01
01
01
02
01
01
02
01
01
02
02
01
01
02
02
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13 — VISTA EXPLODIDA - TROLE ELETRICO BSE -56
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Item Desenho N.°

01

02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

13.1 -LISTA DE COMPONENTES —TROLE BSE-56

15.17.742-3
15.17.743-3
15.17.744-3
15.17.427-0
15.17.426-0
70.76.004-0
70.69.212-1
70.69.207-2
15.11.179-8
70.69.209-2
70.69.214-1
15.14.046-4
15.17.110-7
15.17.560-5
70.69.165-9
70.69.208-2
70.68.039-6
15.12.011-2
70.68.116-6
70.69.166-6
70.69.167-9
70.69.220-0
15.17.202-6
70.69.210-1
15.14.030-5
15.11.176-8
15.17.202-6
15.12.011-2

Denominacgao

Motoredutor SEW — 220V
Motoredutor SEW — 380V
Motoredutor SEW — 440V
Terminal Reto EH 1/2” BSP
Conduite
Chaveta do Pinhdo do Redutor 5mm
Eixo do Pinh&o do Redutor
Lateral-Motor
Parafuso Cabeca Chata 3/16"W x 7/8”
Engrenagem da Roda
Roda Engrenada
Rolamento 6002 DDU
Anel Elastico Cod. 501.015
Anel Elastico Cod. 502-032
Roda Livre
Lateral — Comando
Arruela de Encosto
Porca Sextavada 1/2"W
Arruela de Regulagem
Tirante Inferior
Tirante Superior
Olhal de Acoplamento
Anel Elastico Cod. 501.016
Pinh&o do Redutor
Rolamento do pinhdo Cod. 6304 DDU
Parafuso Sextavado M6 x 20
Anel elastico Cod. 501.016
Porca Sextavada 5/8"W

Quant

01

01
01
01
01
01
08
02
02
08
04
04
02
01
02
08
20
01
02
01
01
01
01
04
01
02
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13.2 — VISTA EXPLODIDA - TROLE MECANICO BSE-56 1t
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13.3 —LISTA DE COMPONENTES —TROLE MECANICO BSE-56 1t

[tem Desenho N.°

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

70.68.013-8
70.68.014-8
70.68.015-8
15.11.023-4
70.68.030-6
70.69.216-1
15.11.179-8
70.69.209-2
70.69.225-0
15.14.046-4
15.17.110-7
15.17.560-5
70.69.226-0
70.69.208-2
70.68.039-6
15.12.011-2
70.68.116-6
70.69.166-6
70.69.167-9
70.69.191-6
15.12.011-2
15.13.011-0
15.12.013-2
15.17.050-5
70.68.016-8
15.11.022-4
15.17.851-0
15.11.129-2
70.69.086-9
70.69.085-9
15.11.103-4

Denominacgao

Pinh&o do Carro de 1t
Chaveta do Pinhéo
Mancal do Carro
Parafuso Sext.3/8"x3/4”

Volante
Lateral do Volante
Parafuso Cabeca Chata 3/16"W x 7/8”
Engrenagem da Roda
Roda Universal Engrenada
Rolamento 6002 DDU
Anel Elastico Cod. 501.015
Anel Elastico Cod. 502-032
Roda Universal Livre
Lateral — Comando
Arruela de Encosto
Porca Sextavada 1/2"W
Arruela de Regulagem
Tirante Inferior
Tirante Superior
Olhal de Acoplamento
Porca Sextavada 5/8"W
Arruela de Pressao 9/16”
Porca Sext. 9/16”
Graxeira de %"

Guia da Corrente
Parafuso Sext.1/4” x 1”
Corrente 5 x 23,5MM
Parafuso Allen c/c M8x30
Fixador Base Grande - Suporte do Cabo
Fixador Base Pequeno - Suporte do Cabo

Parafuso Allen c/c M8x40

Quant

01
01
01
03
01
01
08
02
02
08
04
04
02
01
02
08
20
01
02
01
02
01
01
01
01
02
6mts
02
01
01
02
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13.4 — VISTA EXPLODIDA - TROLE MANUAL BSE-56 1t
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13.3 —LISTA DE COMPONENTES —TROLE MECANICO BSE-56 1t

Itemm Desenho N.°

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16

70.69.208-2
70.69.226-0
15.14.046-4
15.17.110-7
15.17.560-5
15.12.011-2
70.68.039-6
15.12.011-2
70.69.167-9
70.68.116-6
70.69.166-6
70.69.191-6
15.11.129-2
70.69.086-9
70.69.085-9
15.11.103-4

Denominacéao

Lateral — Comando
Roda Universal Livre
Rolamento 6002 DDU
Anel Elastico Cod. 501.015
Anel Elastico Cod. 502-032
Porca Sextavada 5/8"W
Arruela de Encosto
Porca Sextavada 1/2"W
Tirante Superior
Arruela de Regulagem
Tirante Inferior
Olhal de Acoplamento
Parafuso Allen c/c M8x30
Fixador Base Grande - Suporte do Cabo
Fixador Base Pequeno - Suporte do Cabo
Parafuso Allen c/c M8x40

Quant

02
04
08
04
04
02
02
08
02
20
01
01
02
01
01
02
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14 — VISTA EXPLODIDA - COMPONENTES ELETRICOS

TROLE BSE-56




14 — VISTA EXPLODIDA - COMPONENTES ELETRICOS

Item

01
02
03
04
05
06
07
08
09

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

Desenho N.°

70.69.060-0
70.69.217-1
15.11.097-8
70.69.018-5
70.69.070-0
15.12.042-0
15.13.029-9
15.13.019-0
70.69.076-0
15.17.388-7
15.11.099-8
15.11.143-8
70.69.075-0
70.69.072-0
15.12.038-0
70.69.073-0
70.69.077-0
15.12.037-0
70.69.071-0
70.69.218-1
15.11.093-8
70.72.075-5
15.11.108-4
15.17.564-5
15.11.125-2
15.17.209-6
70.69.222-0
15.17.223-4
15.17.013-9
15.17.244-2
15.13.025-9
15.17.427-0
15.17.859-0

TROLE BSE-56

Denominacgao

Tirante de Fixacdo da Caixa de Comando
Caixa de Comando
Parafuso Allen com Cabeca — M8 x 50
Grampo do Condutor Elétrico
Suporte do Cabo Condutor
Porca Sextavada — M8
Arruela de Pressao — 5/16”
Arruela Lisa — 5/16”
Haste da Presilha
Parafuso Cab. Cilindrica — M5 x 1éiqaicdo da placa
Parafuso Cabeca Cilindrica — M4 pdr@ contator
Parafuso Cab. Cilindrica — M4 x @gnhsformador
Presilha do Cabo Condutor
Abragadeira da Presilha
Porca Sextavada Zincada — M5
Fecho da Haste de Guia
Haste de Guia
Porca Sextavada Zincada — M6
Abracadeira de Fixacéo das Hastes
Tampa da Caixa de Comando
Parafuso Allen — M5 x 30
Placa dos Contatores
Parafuso Sextavado — M8 x 18
Botoeira THS 62 — 4 Botdes
Parafuso Allen com cabega — M6 x 20
Prensa Cabo — ¥2” BSP
Presilha de Fixacao
Cabo Pan Controle PVC
Painel Completo Trole BSE-56
Cabo Condutor
Arruela Lisa — M5
Terminal Reto EH 1/2"BSP
Prensa Cabo

Quant.

03
01
02
01
02
01
01
01
01
06
08
02
01
01
03
01
01
04
01
01
04
01
04
01
04
02
02
01
06
01
03
02
02
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Observacoes:
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BERG-STEEL

BERG-STEEL S/A
FABRICA BRASILEIRA DE FERRAMENTAS

Rua Princesa Isabel, 71 — Araras — SP — Brasil
Fone: (0xx19) 3321.0666 — Fax: (0xx19) 3541.0507
Caixa Postal 128 — CEP 13.600-970
e-mail: vendas@berg-steel.com.br - vendasl@berg-steel.com.br
http://www.berg-steel.com.br

FICHA PARA SOLICITACAO DE PECAS DE REPOSICAO

DADOS CADASTRAIS

Razao Social:

Contato/Depto.:

Endereco:

CEP/Cidade/UF:

CNPJ.:

Fone/Fax:

e-mail:

Dados referente ao equipamento

Modelo da Talha N.C Série

Dados referente as pecas solicitadas

N.° Peca

Denominacéo

Quant.
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BERL-STEEL

BERG-STEEL S/A — FABRICA BRASILEIRA DE FERRAMENTAS
Rua Princesa Isabel, 71 — Fone: (0xx19) 3321.066&x:-(0xx19) 3541-0507
Caixa Postal 128 — CEP 13.600-970 — Araras — SRisilB
e-mail: vendas@bergsteel.com.br / vendasl@bergsteel.com.br
http://www.berg-steel.com.br

Caracteristicas técnicas sujeitas a alteraca
sem prévio aviso.
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